2026 YILI
ELEKTRİKLİ
BETON PÜSKÜRTME MAKİNESİ
TEKNİK ŞARTNAMESİ

1 - AMAÇ
Kurumumuz Üzülmez Taşkömürü İşletme Müessesesi ihtiyacı olarak grup-1 (metan) gazı içeren yeraltı maden ocaklarında kullanılmak üzere elektrik motoruyla birlikte komple beton püskürtme makinesi satın alınacaktır.

2 - TEKNİK ÖZELLİKLER 
Yaklaşık (~) verilen değerler ±%10 olarak değerlendirmeye alınacaktır.
[bookmark: _GoBack]2.1- Çalışma Prensibi: Makine; elektrik motoru tahrikli ve pnömatik iletimli "kuru tip" rotorlu sistemle çalışacaktır. Besleme haznesine konan kuru karışım, elektrik motoruyla döndürülen rotor/tambur vasıtasıyla dozajlanarak hava hattına aktarılacaktır. Kuru karışım, şebekeden sağlanan basınçlı hava ile hortum boyunca taşınacak ve nozül ucunda basınçlı su ile nemlendirilerek yüzeye püskürtülecektir.
2.2- Genel Özellikler: Makinenin kapasite, performans, bağlantı ve fiziksel değerleri aşağıdaki tabloda belirtilen özellikleri karşılayacaktır:
	1. 
	Makine Tipi
	Kuru tip

	2. 
	Püskürtme Kapasitesi
	4 - 6 m³/saat

	3. 
	Elektrik Motor Gücü
	En az 3 kW

	4. 
	Çalışma Gerilimi 
	500 V, 50 Hz, 3 faz

	5. 
	Yatay Taşıma Mesafesi 
	~300 metre

	6. 
	Dikey Taşıma Mesafesi (En fazla)
	~100 metre

	7. 
	Azami Tane Büyüklüğü (En fazla)
	16 mm

	8. 
	Hava Tüketimi (40 m mesafe için)
	6 - 8 m³/dakika

	9. 
	Çalışma Hava Basıncı
	4-6 bar

	10. 
	Malzeme Taşıma Hortum Çapı
	DN 50 

	11. 
	Su Hortumu İç Çapı
	DN 20

	12. 
	Ebatlar (Uzunluk x Genişlik x Yükseklik)
	~ 1100 x 800 x 1000 mm

	13. 
	Ağırlık (Aksesuarsız)
	En fazla 400 kg


2.3- Şasi ve Hareket Kabiliyeti: Makine, yeraltı maden işletme koşullarına dayanıklı, ağır hizmet tipi tekerlekli şasi üzerine monte edilmiş olacaktır. Şasi tasarımı, makinenin maden içerisinde rahatlıkla manevra yapabilmesine olanak sağlayacak ergonomide olacak ve çalışma esnasında stabiliteyi koruyacak yapıda tasarlanacaktır.
2.4- Agrega Boyutu: Makine; 16 mm büyüklüğe kadar olan agregaları, çakıl, kırılmış çakıl ve iri taneli kumları püskürtebilir özellikte olacaktır. 
2.5- Kesintisiz Besleme: Doldurma hunisinin altındaki tek taraflı dağıtım tamburunun ceplerine karışımın düzgün ve eşit dolmasını sağlamak için makine üzerinde vibratör ve temizleme ekipmanı yer alacaktır. 
2.6- Nozül ve Nemlendirme Sistemi: Taşıma hortumunun ucunda bir püskürtme jeti (nozül) bulunacaktır. Püskürtme nozülüne su verilerek taşınan kuru karışım püskürtme noktasında nemlendirilecektir. Gerekli nemlendirme miktarı, giriş musluğu vasıtasıyla ayarlanabilir olacaktır.
2.7- Püskürtme Hızı: Karışımın uygulanan yüzeyde yeterli sıkışmasını ve yüksek mukavemetli beton oluşmasını sağlamak amacıyla, püskürtülen malzemenin nozül çıkış hızı ~30 m/s'ye kadar olacaktır.
2.8- Bağlantı Ekipmanları ve Nozül Yapısı
1. Makinenin hortum bağlantıları, çabuk kaplin (quick-coupling) sistemiyle yapılacaktır. Bu bağlantılar; hortum kelepçesi, köprüleme klipsi ve emniyet kelepçesi kombinasyonu ile desteklenerek birbirine sabitlenecektir. 
2. Püskürtme nozülü tasarımında; kilitleme mandalı doğrudan nozül gövdesine mekanik olarak entegre edilecek ve nozül tutma kolu üzerinde kauçuk veya benzeri malzemeden yapılmış bir tutamak bulunmayacaktır. 
2.9- Redüktör ve Tahrik Sistemi:
1. Redüktör ünitesi; yeraltı maden işletme koşullarına ve ağır hizmet şartlarına uygun olacaktır.
2. Tipi ve Yapısı: Redüktör, helisel dişli yapıda ve döküm gövdeli olacaktır.
3. ATEX ve Termal Koruma: Redüktör, 2014/34/AB ATEX Direktifine uygun olarak Grup I M2 patlayıcı ortamda çalışmaya uygun olacaktır.
4. Sızdırmazlık ve Yağlama: Toz ve neme karşı yüksek sızdırmazlık sağlayan keçe/conta sistemine sahip olacak; üzerinde görsel yağ seviye göstergesi ve tahliye tapası bulunacaktır. 
2.10- Termal Koruma: Makinenin motor ve tahrik sistemlerinde aşırı ısınmaya karşı termal koruma (PTC/Termistör vb.) önlemleri bulunacaktır. Ayrıca redüktör gövde sıcaklığının kontrolü amacıyla, dışarıdan görülebilir konumda sıcaklık indikatörü bulunacaktır.
2.11- Mekanik Koruma: Makinenin aniden durması, sıkışması gibi durumlarda tahrik sisteminin hasar görmesini engellemek için güç aktarımı bir kayış tahrik sistemi üzerinden sağlanacaktır. 
2.12- Çalıştırma, Durdurma ve Acil Durdurma
1. Makinenin elektrik motorunun çalıştırılması ve durdurulması, operatörün kolaylıkla erişebileceği bir kumanda tertibatı üzerinden gerçekleştirilecektir. Kumanda tertibatı, motorun aşırı akım ve aşırı yüklenmeye karşı korunmasını sağlayacak uygun motor koruma elemanlarını içerecektir.
2. Makine üzerinde, operatörün acil durumda kolay ve hızlı bir şekilde ulaşabileceği konumda en az 1 adet acil durdurma (Acil Stop) tertibatı bulunacaktır. Acil durdurma tertibatının devreye girmesiyle elektrik motorunun enerjisi güvenli şekilde kesilecek ve makinenin malzeme beslemesi durdurulacaktır.
3. Çalıştırma, durdurma ve acil durdurma sisteminde kullanılan tüm elektriksel kumanda ve koruma elemanları, makinenin Grup I, Kategori M2 kapsamında kullanılacağı çalışma ortamına uygun olacaktır.
2.13- Göstergeler: Makine üzerinde çalışma hava ve su basınçlarını anlık izlemek için analog basınç göstergeleri (manometreler) mevcut olacaktır. 
2.14- Yağlama: Makinede sürtünmeli aşınma yüzeylerinin yağlanmasını sağlayacak manuel gres yağlama pompası bulunacaktır. Yağ dağıtımı basınca dayanıklı rekorlar ve sızdırmaz hidrolik hortumlar ile gerçekleştirilecektir.
2.15- Beraberinde Verilecek Aksesuar ve Ekipmanlar: Makine ile birlikte çalışmaya hazır halde, yeraltı kullanımına uygun; 20 metre uzunluğunda taşıma hortumu ve su hortumu, nozül tabancası, poliüretan nozül ucu, hortum adaptörü ve uygun ebatlarda bağlantı kelepçeleri yüklenici firma tarafından makine ile birlikte ücretsiz olarak teslim edilecektir.
2.16- Hava ve Su Bağlantı Donanımları: Makinenin çalışması için gerekli olan basınçlı hava ve su beslemesi, Kurumumuz (TTK) tarafından yeraltı işletme sahasındaki mevcut şebekeden sağlanacaktır. Yüklenici firma, makinenin Kurumumuz şebekesine doğrudan ve güvenli bir şekilde bağlanabilmesi için gerekli donanımları çalışır halde teslim edecektir.
2.17- Teçhizatlar ve üzerinde kullanılacak olan tüm elektrik ve hava tesisatı (kablo, rakor, hortum vb.), 2014/34/AB ATEX Direktifi kapsamında patlayıcı ortamda çalışmaya uygun olacaktır.
2.18- Etiketleme: Makine üzerinde; 2014/34/AB ATEX Direktifine ve ilgili standartlara uygun olarak metal malzemeden imal edilmiş, görünür ve kolayca okunabilir kalıcı bir isim plakası (etiketi) bulunacaktır. İsim plakası üzerinde en az aşağıdaki bilgiler yer alacaktır:
1. Üretici firmanın adı ve tescilli merkezi (adresi)
2. CE uygunluk işareti ve Onaylanmış Kuruluş (Notified Body) kimlik numarası 
3. Ex I M2 ATEX uygunluk işareti 
(Plakada ilgili üretim standardı olan EN ISO/IEC 80079-38 veya eşdeğer geçerli EN/TS EN standartları / 2014/34/AB ATEX Direktifi belirtilecektir.)
4. ATEX Tip İnceleme sertifikası numarası
5. Makinenin tip ve seri numarası
6. Üretim yılı
7. Nominal çalışma basınç değerleri
8. Makinenin güç girişi (kW) ve besleme gerilimi
9. Makinenin net ağırlığı

3- YEDEK PARÇA
3.1- Teçhizatın Müessese iş sahasında, arıza kaynaklı duruşları önlemek ve sistemin sürekliliğini sağlamak amacıyla gerekli olan parça listesi hazırlanacak ve fiyatlarıyla birlikte teklif ekinde ayrı bir doküman olarak sunulacaktır.
3.2- Yedek parça listesinin en son şekli sözleşme imzalanmadan önce TTK’ca saptanacak ve fiyatı sözleşme fiyatına dahil edilecektir.
3.3- Yedek parça listesi katalog normlarına göre hazırlanacak ve parça numarası, parçaların tanımlanması, miktar, birim fiyatı ve toplam fiyatı kapsayacaktır.
3.4- Yedek parça kataloğu teklifle birlikte verilecektir. Teklif edilen yedek parçanın katalog numarası katalogda işaretlenecektir.

4- GENEL HÜKÜMLER  
4.1- Teknik şartnamenin 2. maddesinde (alt maddeleriyle birlikte) belirtilen hususlar ayrı ayrı sırasına göre eksiksiz ve tam olarak cevaplandırılacak ve teklifle birlikte verilecektir.
4.2- Teçhizat, Grup-1 metan gazlı ve patlayıcı kömür tozu ihtiva eden ortamda çalıştırılacağından, teklif edilecek teçhizata ait Grup-1 gazlı (metan) ortamlara uygunluğunu gösteren ve sunulduğu tarih itibariyle geçerli: 
1. a) Avrupa Konseyince onaylanmış bir kuruluş tarafından tanzim edilmiş, tüm teçhizata ait; 2014/34/AB ATEX Direktifi Modül B: AB Tip İncelemesi (94/9/AT için AT Tip İncelemesi) ya da Modül G (Birim Doğrulaması) sertifikası
veya
b) Avrupa Konseyince onaylanmış bir kuruluş tarafından tanzim edilmiş, 2014/34/AB ATEX Direktifi Modül A + teçhizatta bulunan tüm elektrikli ekipmanların Modül B: AB Tip İncelemesi (94/9/AT için AT Tip İncelemesi) 
2.   AB/AT Uygunluk Beyanı (EC/EU Decleration of Conformity) 
sertifikaları teklifle veya teslimatla birlikte verilecektir.
4.3- Sertifikaların üzerinde geçerlilik tarihine ilişkin herhangi bir bilgi bulunmuyorsa; ATEX sertifikalarının sunuluş tarihi itibariyle geçerli olduğu, Avrupa Konseyince onaylanmış bir kuruluşça tanzim edilmiş ek bir belge (QAN veya sertifika düzenleyen kuruluşun resmi yazısı) ile teyit edilecektir. Sertifikaların geçerli olduğunun, düzenleyen kuruluşun resmi web adresinden doğrulatılabilmesi halinde, sorgulama linkini içeren ekran çıktısı İdareye sunulacak, İdarece yapılacak sorgu ile doğrulanması halinde bu ekran çıktısı, ATEX sertifikasının geçerliliğini gösteren ek belge olarak kabul edilecektir. 
4.4- Sertifikalar ve bunların geçerlilik teyidine ilişkin belgeler, İdari Şartnamenin 7.7. maddesine uygun olarak sunulacaktır. Sertifikaların yabancı dilde düzenlenmiş olması halinde, İdari Şartname 7.7.5 maddesine uygun olarak Türkçe tercümesi sunulacaktır. Yabancı ülkelerden temin edilen belgeler, İdari Şartname 7.7.4 maddesine uygun olarak sunulacaktır. 
4.5- Belge Sunum Taahhüdü: Teklifle veya teslimatla birlikte verilebileceği belirtilen belgelerden teslimat aşamasında sunulacaklar için; bu evrakların teslimat anında Kuruma eksiksiz sunulacağına dair yazılı bir beyan (taahhüt), istekliler tarafından teklif dosyasına eklenecektir. Söz konusu belgelerin uygunluğu İdare tarafından teyit edildikten sonra muayene ve kabul işlemleri başlatılacaktır. Belgelerin uygun bulunmaması durumunda ise, ilgili malzemeler Yükleniciye iade edilecektir.
4.6- Teklifte belirtilen bilgilere itibar edilmesi için bu bilgiler prospektüs, katalog gibi standart dokümanlarla teyit edilecektir.
4.7- Teçhizat, bütün parçaları monte edilmiş ve servis hizmetleri yapılmış olarak çalışır durumda firmaca teslim edilecektir.
4.8- Satın alınacak teçhizatın bütün parçaları ve yardımcı üniteleri yeni ve yapımcının standart ve en son seri imalatından olacaktır. İmalatçı firma teçhizatları her türlü dizayn, malzeme ve işçilik hatalarına karşı geçici kabul tarihinden itibaren 24 ay süre için garanti edecektir.
4.9- Yüklenici firma, teçhizatın kullanımı ve bakımı konusunda TTK personeline yeterli sürede ve ücretsiz olarak eğitim verecektir. Garanti süresi boyunca gerekli teknik destek, yüklenici tarafından bedelsiz olarak sağlanacaktır.
4.10- Malzemelerin her parti teslimatı ile birlikte muayene ve kabul işlemlerine başlanabilmesi için firmalar ekli Muayene İstek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve İkmal Dairesi Başkanlığı Muayene ve Tesellüm İşleri Şube Müdürlüğü’ne, faturaların teslimi için ise Satınalma Dairesi Başkanlığına müracaat edeceklerdir. Firmaların faturaları kestiği tarihte malzemeleri, faturaları ve muayene formunu TTK’ya teslim etmeleri gerekmektedir.
4.11- Fatura, aşağıdaki bilgilere göre düzenlenecektir. Yüklenici, işin teslim tarihinden itibaren faturayı azami yedi gün içinde düzenleyecektir.
	FATURA ADRESİ
	VERGİ DAİRESİ
	VERGİ NUMARASI

	Üzülmez Taşkömürü İşletme Müessesesi
Asma Mahallesi Tesis Sokak No: 4
67040 Üzülmez / ZONGULDAK
	KARAELMAS
	859 006 4265



5- TESLİMAT BİLGİLERİ
5.1- Malzemelerin teslim yeri; TTK Üzülmez Taşkömürü İşletme Müessesesi iş sahasıdır.
5.2- Yüklenici, teslimatla birlikte;
1. Standart Aksesuarları 
2. 2 Takım İşletme (Çalıştırma) El Kitabını (Türkçe Çevrili)
3. 2 Takım Tamir, Bakım El Kitabını (Türkçe Çevrili)
4. 2 Takım Yedek Parça Kataloğunu (Yedek parça kataloğu sistemin tamamının ve tamamını oluşturan önemli kısımların her bir parçasını ve bu parçaların montaj sırasını gösterecek çizim ve /veya fotoğrafları da içerecektir.)
teslim edecektir.


6- KABUL İŞLEMLERİ ve PERFORMANS TESTİ
6.1- Malzemenin montajı; ihtiyaç birimi iş sahasında Kurumumuz elemanlarınca yapılacak ve montajın bitimini müteakip 10 gün süreyle performans testine tabi tutulacaktır.
6.2- Performans testi süresince; sistemin mekanik, pnömatik ve elektrik sistemlerinde kronik bir arıza yaşanması durumunda; bu eksikliklerin yüklenici tarafından giderilmesi istenir. Verilen süreye rağmen şartları sağlamayan teçhizat, tüm masrafları yükleniciye ait olmak üzere iade edilecektir.
6.3- Performans testinin teknik şartnameye uygun olarak başarıyla tamamlanması durumunda, düzenlenecek tutanağın tanzim tarihi geçici kabul tarihi olarak kabul edilecektir.
6.4- Kabul işlemleri TTK Makine ve İkmal Dairesi Başkanlığı Muayene ve Tesellüm İşleri Şube Müdürlüğü ve ilgili işyeri elemanlarınca müştereken yapılacaktır. Bu tarihten itibaren 24 (yirmi dört) aylık garanti süresi başlayacaktır. Garanti süresinin sonunda sistem ve teçhizatlarının kesin kabule engel bir durum bulunmadığının tespiti ile kesin kabul işlemi tamamlanmış olur. Sistemde kronik arızaların devam etmesi durumunda kurumun garanti süresini uzatma veya kesin kabulü askıya alma hakkı saklıdır.
6.5- Performans testlerinin yapılış şekli ve şartları konusunda teklifçi firmanın önerileri varsa bunlar teklif mektubunda belirtilmelidir. Bu testler için gerekli her türlü ölçü ve kayıt teçhizatı teknik karakteristikleri itibari ile teklifte belirtilecek ve TTK’ca talep edilmesi halinde söz konusu teçhizatın tümü firmaca temin edilecektir.  

7 - SİPARİŞ MİKTARI ve TESLİM SÜRESİ
7.1- Malzeme, sözleşme imza tarihinden itibaren en geç 150 takvim günü içinde ihtiyaç birimi Müessese iş sahasına teslim edilmiş olacaktır. Performans testi süresi, 150 günlük teslimat süresine dahil değildir.
7.2- Sipariş miktarı ve ihtiyaç birimi aşağıdaki gibidir.
	SIRA NO
	MALZEMENİN CİNSİ
	İHTİYAÇ BİRİMİ
	MİKTAR
(ADET)

	1
	Elektrikli Beton Püskürtme Makinesi
	Üzülmez TİM
	1





	


	
TÜRKİYE TAŞKÖMÜRÜ KURUMU GENEL MÜDÜRLÜĞÜ
Makine ve İkmal Dairesi Başkanlığına

	MUAYENE İSTEK FORMU

	Firma Adı
	

	Sipariş Numarası
	

	Teslim Edilen Malzeme
	





	Teslim Tarihi
	

	AÇIKLAMALAR

	Yukarıda bilgileri verilen malzemeler ambarınıza teslim edilmiş olup muayenede bulunmayacağız. Muayene ve kabul işlemlerinin yapılmasını arz ederim.
(Muayenede bulunmak istiyorsanız lütfen belirtiniz.)

	

FİRMA YETKİLİSİ
(Adı, Soyadı, imza ve kaşe)
	




	Firma ilgili kişi telefonu
	

	Lütfen 0372 662 10 20 numaralı faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gönderiniz.  
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